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Silicone per
impronte dentali
di alta precisione.
Polimerizzazione
per addizione.
Polivinilsilossano.

Addition curing
polyvinylsiloxane
silicone for high
precision dental
impressions.
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Ad uso professionale.

Ghenes Polivinilsilossano perimpronte dentali di alta precisione. @
v Polimerizzazione per addizione. Prodotto conforme alla norma 150 4823.

APPLICAZIONI

Prima impronta nel metodo della doppia impronta e base per la tecnica sandwich.

Limpronta puo essere sottoposta a processi di galvanoplastica.

PREPARAZIONE

Asciugare le zone da riprodurre ed impedire nuovi afflussi di liquido sulle stesse. Dosare le due paste per un rapporto di 1:1 servendosi dei
relativi cucchiai colorati (1). Impastare i due componenti energicamente fino ad ottenere una massa uniformemente colorata (2). Posizio-
nare la massa miscelata sul portaimpronte (3) ed inserire nel cavo orale (4).

NORMAL FAST
Tempo dilavoro Tempo minimo di Tempodilavoro  Tempo minimo di
permanenzain bocca permanenzain bocca
‘ 30" A Tempo dimiscelazione ‘ 30" A Tempo dimiscelazione
DATI TECNICI PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
Classificazione IS0 4823 Tipo 0 Tipo 0
Tempo di miscelazione 30" 30"
Tempo di lavoro * 2'30" 115" 2'30" 115"
Tempo minimo di permanenza in bocca 215" 130" 215" 130"
Ritorno elastico 99,9% 99,9%
Resistenza alla compressione 4% 19%
Variazione dimensionale dopo 24 ore -0,02% -0,02%
Riproduzione dei dettagli 25um 25um
Durezza Shore A 50 63
*Misura effettuata a 23 +/- 2°C e 50 +/- 10% di umidita relativa.

AVVERTENZE

| tempi sopraindicati possono essere influenzati da:

- variazioni di temperatura del materiale, dell'ambiente e/o delle mani dell'operatore durante la miscelazione (temperature superiori li
riducono mentre temperature inferiori li allungano)

- variazioni di velocita e/o forzaimpiegate nella miscelazione

-umidita

Evitare il contatto diretto o indiretto con dighe, guanti o altri materiali in lattice. L'indurimento dei polivinilsilossani € inibito dal contatto
conil lattice. Lavare accuratamente le mani e utilizzare guanti in vinile/nitrile.

Non invertire i coperchi delle confezioni e usare per ogni pasta il relativo cucchiaio colorato. Chiudere bene le confezioni dopo l'uso.
Pereliminaretraccedisalivaosangueegarantireun‘ottimaadesione dellasecondaimprontaallaprima, dopolapresasciacquaresottoacqua
corrente ed asciugare bene. Limpronta puo essere conservata senza particolari accorgimenti. Colare il modello in gesso almeno 30 minuti
dopo l'estrazione. Ottimi risultati possono essere ottenuti con i gessi Ortotypo, Kromotypo o Singletypo di classe Il o IV della linea Lascod.
Per la disinfezione immergere Iimpronta per 5 minutiin una soluzione di gluteraldeide (concentrazione 0,5% - 2%) o diipoclorito di sodio
(concentrazione 0,1%- 1%). Sciacquare I'impronta sotto acqua corrente dopo la disinfezione.

PORTAIMPRONTA

Si possono usare tutti i tipi di portaimpronta rigidi. Si consiglia I'uso di portaimpronta Exploit della Lascod.

ALTRI SILICONI DISPONIBILI

Per Studio: SILAXIL silicone per condensazione; OKLUREST silicone per addizione.

Per Laboratorio: ERGASIL silicone per condensazione; ERGAMIX e XILGUM siliconi per addizione.

GARANZIA

LASCOD SpA garantisce la qualita dei propri prodotti e si impegna a sostituirli qualora si dovessero riscontrare dei difetti di produzione
entro i termini di scadenza. LASCOD SpA non sara ritenuta responsabile e non riconoscera eventuali danni diretti, indiretti, accidentali o
causati dall'uso improprio del materiale. Prima dell'uso verificare 'idoneita del prodotto.



Ghe“es Polyvinylsiloxane for high precision dental impressions. Addition-curing. @
v Product complies with IS0 4823. For professional use. Rx ONLY.

APPLICATIONS

Preliminary impressions for the two-step putty/wash and base for the sandwich technique.

The impression can be electroplated.

PREPARATION

Dry the areas to be reproduced and prevent further inflow of liquid into them. Measure out the two pastes in a ratio of 1:1, using the corre-

sponding coloured scoops (1). Mix the two components vigorously to obtain a homogeneously coloured mass (2). Place the mixed mass
ontheimpression tray (3) and insert it into the mouth (4).

NORMAL FAST
Working time Minimum time in mouth Working time Minimum time
inmouth
‘ 230" | 215" » | > ‘ 130"
TECHNICAL DATA PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
150 4823 classification Type 0 Type 0
Mixing time 30" 30"
Working time * 2'30" 115" 2'30" 115"
Minimum time in mouth 215" 130" 215" 130"
Recovery from deformation 99.9% 99.9%
Strain in compression 4% 19%
Linear dimensional change at 24 hours -0,02% -0,02%
Detail reproduction 25um 25um
Hardness Shore A 50 63
*Measurement at 23 +/-2°Cand 50 +/- 10% relative humidity.

WARNINGS

The above times can be influenced by:

- variations in the temperature of the material, the environment and/or the operator's hands during mixing (higher temperatures reduce
them while lower temperatures prolong them)

- changes in the speed and/or force employed during mixing

- humidity

Avoid direct or indirect contact with latex rubber dams, gloves or with components of such material. Contact with latex inhibits the hard-

ening of polyvinylsiloxanes. Accurately wash your hands and use vinyl/nitrile gloves.

Do not invert the lids of the containers and use the corresponding coloured scoop for each paste. Close the containers well after use.

To eliminate traces of saliva or blood and guarantee optimal adhesion of the wash impression to the preliminary impression, rinse under

running water and dry well. The impression can be stored without any special precautions. Cast the model in plaster at least 30 minutes

after removal from the mouth. Optimal results can be obtained with Ortotypo, Kromotypo or Singletypo class Il or IV plaster from the

Lascod line. For disinfection, immerse the impression for 5 minutes in a solution of glutaraldehyde (concentration 0.5%-2%) or sodium

hypochlorite (concentration 0.1%-1%). Rinse the impression under running water after disinfection.

IMPRESSION TRAY

All'types of rigid impression trays can be used. Use of the Lascod Exploit impression tray is recommended.

OTHER AVAILABLE SILICONES

For dental clinics: SILAXIL condensation silicone; OKLUREST addition silicone.

For laboratories: ERGASIL condensation silicone; ERGAMIX and XILGUM addition silicones.

GUARANTEE

LASCOD SpA guarantees the quality of its products and undertakes to replace them whenever defects in production are found within the

expiry dates. LASCOD SpA will not be held responsible and will not recognize any damage that is direct, indirect, accidental or caused by

incorrect use of the material. Check the suitability of the product prior to use.



Ghenes Matériau pour empreintes dentaires, de trés grande précision,
v réticulant par addition, a base de polyvinylsiloxane.

w Correspond a la norme 150 4823. Exclusivement pour un usage dentaire.

UTILISATIONS

L'empreinte primaire avec le procédé de la double empreinte et comme base pour la technique sandwich.

Une électrodéposition dans I'empreinte est possible.

MESURES PREPARATOIRES

Sécher les régions a enregistrer et empécher toute nouvelle arrivée de liquide. Doser les deux pates dans une proportion de 1:1al'aide

la cuillére-mesure colorée (1), bien mélanger jusqu'a obtenir une masse de couleur uniforme (2). Répartir la masse mélangée sur le porte-
empreinte (3) puis insérer le porte-empreinte (4) dans la cavité buccale.

NORMAL FAST
Temps de travail Temps minimum de séjour Temps de travail Temps minimum de
enbouche séjour en bouche
‘ 230" ‘ 215" ‘

115" ‘ 130"

Temps de mélange

w

‘ 30" A Tempsdemélange

DONNEES TECHNIQUES PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
Classification IS0 4823 Type 0 Type 0
Temps de mélange 30" 30"
Temps de travail * 2'30" 115" 2'30" 115"
Temps minimum de séjour en bouche 215" 130" 215" 130"
Mémoire élastique 99,9% 99,9%
Résistance a la compression 4% 19%
Variation dimensionnelle aprés 24 heures -0,02% -0,02%
Précision d'enregistrement 25um 25um
Dureté Shore A 50 63
*Réalisation de la mesure a 23 +/- 2°C et une humidité relative de 50 +/- 10%.
AVERTISSEMENTS

Les temps indiqués ci-dessus dépendent de:

- Latempérature existant au cours du mélange relative au matériau, au lieu et/ou a celle des mains de la personne (les températures plus
élevées raccourcissent les temps indiqués et les plus basses les prolongent);

- Lamodification de la vitesse et/ou de la force exercée au cours du mélange;

- Lhumidité;

Evitez tout contact direct ou indirect avec des digues, des gants ou d'autres matériaux en latex. Le durcissement des polyvinylsiloxanes

est inhibé par le latex. Laver soigneusement les mains et utiliser des gants en vinyle/nitrile. Ne pas intervertir les couvercles des pots et

utiliser pour chaque péte la cuiller-mesure qui lui est dédiée. Bien refermer le pot apres 'emploi. Aprés la prise d'empreinte, il faut rincer

I'empreinte a I'eau courante pour éliminer d'éventuels résidus de salive ou de sang et ensuite la sécher soigneusement afin d'assurer une

bonne adhérence entre 'empreinte secondaire et I'empreinte primaire. Lempreinte peut étre conservée sans mesures particuliéres. Ne

couler I'empreinte quaprés un délai d'au moins 30 minutes aprés la dépose hors de la cavité buccale. D'excellents résultats sont obtenus

avec les platres Ortotypo, Kromotypo ou Singletypo de la classe Ill ou IV de la ligne Lascod.

Pour la désinfection, placer 'empreinte durant 5 minutes dans une solution de glutaraldéhyde (concentration : 0,5% a2%) ou dans une

solution d'hypochlorite de sodium (concentration : 0,1% a 1%). Rincer ensuite & I'eau courante.

PORTE- EMPREINTE

Peuvent étre employés tous les types de porte-empreinte rigides. Nous conseillons I'utilisation de porte-empreinte du type Exploit de Lascod.

AUTRES SILICONES DISPONIBLES

Pour le Cabinet: SILAXIL silicone par condensation ; OKLUREST silicone par addition

Pour le Laboratoire: ERGASIL, silicone par condensation ; ERGAMIX et XILGUM, silicones par addition.

GARANTIE

LASCOD SpA garantit la qualité de ses produits et s'engage a remplacer les produits présentant des défauts de fabrication avant la date de pé-

remption. LASCOD SpA décline toute responsabilité quant a d'éventuels dommages directs ou indirects survenant lors d'un usage non indiqué

ou al'occasion d'une utilisation non conforme du matériau. Avant une utilisation du produit, il faut vérifier s'il est adapté pour 'usage envisagé.



Additionsvernetzendes Hochprézisionsabformmaterial auf Polyvinylsiloxan-Basis
G henesv fiir Dentalabdriicke. Entspricht Norm 150 4823.
w Ausschlieflich fiir zahnarztlichen Gebrauch.

ANWENDUNGEN

Erster Abdruck in der Doppelabdruckmethode und Basis fiir die Sandwich-Technik.

Eine Galvanisierung der Abformung ist méglich.

VORBEREITUNG

Die abzuformenden Bereiche trocknen und erneuten Flissigkeitszufluss unterbinden. Die beiden Pasten im Verhéltnis 1:1 mit Hilfe der

farbigen Dosierl6ffel (1) dosieren, gut miteinander vermischen bis eine gleichméRig gefarbte Masse entsteht (2). Angemischte Masse auf
dem Abformloffel (3) verteilen und anschlieBend Loffel (3) in die Mundhohle geben (4).

NORMAL FAST
Verarbeitungszeit Mindest- Verarbeitungszeit Mindest-
Mundverweildauer Mundverweildauer
| 730" ‘T" ‘T" [
‘ 30" A Mischzeit ‘ 30" A Mischzeit
TECHNISCHE DATEN PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
150 4823-Klassifikation Typ0 Typ0
Mischzeit 30" 30"
Verarbeitungszeit * 2'30" 115" 2'30" 115"
Mindest-Mundverweildauer 215" 130" 215" 130"
Riickstellvermdgen 99.9% 99.9%
Druckbesténdigkeit 4% 1,9%
Dimensionsénderung nach 24 Stunden -0,02% -0,02%
Wiedergabegenauigkeit 25um 25um
Harte Shore A 50 63

*Durchfiihrung der Messung bei 23 +/-2°Cund 50 +/- 10% relativer Luftfeuchtigkeit.

WARNHINWEISE

Die oben angegebenen Zeiten werden beeinflusst durch:

- Temperaturédnderungen des Materials, des Raumes und/oder der Hande der Person wéhrend des Anmischens (bei hheren Temperaturen

verkiirzen sich die angegebenen Zeiten, bei niedrigeren Temperaturen verldngern sie sich);

- Anderungen der Geschwindigkeit und/oder Kraft beim Anmischen;

- Feuchtigkeit;

Vermeiden Sie direkten oder indirekten Kontakt mit Dammen, Handschuhen oder anderen Latexmaterialien. Der kontakt mit Latexmateria-
lien hemmt das Aushérten von Vinylpolysiloxanen. Waschen Sie lhre Hénde griindlich. Wir empfehlen die Verwendung von Vinyl/Nitrilhand-
schuhen. Deckel der Behélter nicht verwechseln und fiir jede Paste den jeweils vorgesehenen Dosierl6ffel verwenden. Behélter nach Gebrauch
gut verschlieBen. Nach der Abdrucknahme ist die Abformung unter flieBendem Wasser zu reinigen, um Speichel- und der Blutriickstande zu
entfernen und sorgfaltig zu trocknen, um eine gute Haftung der Zweitabformung an der Erstabformung zu gewahrleisten. Die Abformung
kann ohne besondere Vorkehrungen gelagert werden. Abformung friihestens 30 Minuten nach der Mundentnahme ausgiefen. Hervorragen-
de Ergebnisse werden mit den Gipsen Ortotypo, Kromotypo oder Singletypo der Klasse lll oder IV der Linie Lascod erzielt.

Abformung zur Desinfektion 5 Minuten lang in eine Glutaraldehyd-Lésung (Konzentration: 0,5% - 29%) oder Natriumhypochlorid-Lésung (Kon-
zentration: 0,1% - 1%) einlegen. AnschlieRend unter flieBendem Wasser abspiilen.

ABFORMLOFFEL

Es konnen alle Arten von starren Abformléffeln verwendet werden. Wir empfehlen die Verwendung von Abformldffeln des Typs Exploit von
Lascod.

SONSTIGE ERHALTLICHE SILIKONE

Fiir Praxen: SILAXIL K-Silikon; OKLUREST A-Silikon.

Fiir Labore: ERGASIL K-Silikon; ERGAMIX und XILGUM A-Silikone.
GARANTIE

LASCOD SpA garantiert fiir die Qualitét ihrer Produkte und verpflichtet sich, diese bei Auftreten von Fabrikationsfehlern innerhalb des
Verfallsdatums auszutauschen. LASCOD SpA haftet nicht fiir direkte, indirekte Schaden, die unbeabsichtigt oder durch unsachgeméBen
Gebrauch des Materials verursacht werden. Vor Verwendung des Produktes ist dessen Eignung zu priifen.



G henesv Material de impresion, de adicion, de alta precision, a base de polivinilsiloxano, @
paraimpresiones dentales. Cumple la Norma 1S0 4823.
w Para uso exclusivo en odontologia.

APLICACIONES

Silicona para el procedimiento de doble impresion, asi como la base de la técnica sandwich. Es posible galvanizar laimpresion.
PREPARACION

Secarlas zonas a reproducir y evitar un nuevo aporte de liquidos. Dispensar las dos pastas en la proporcién 1:1 con ayuda de las cucharillas

dosificadoras de colores (1), mezclar bien los dos componentes hasta que se crea una masa de color uniforme (2). Distribuir el material
mezclado sobre la cubeta de impresion (3) y, a continuacion, introducir ésta (3) en la cavidad bucal (4).

NORMAL FAST
Tiempo de trabajo Tiempo minimo Tiempo de Tiempo minimo
de permanencia en boca trabajo _ de permanencia en boca

— ———
‘ 230" ‘ 215" ‘ ‘ 115" ‘ 130" ‘

‘30” Tiempo de mezcla ‘30” Tiempo de mezcla

ESPECIFICACIONES TECNICAS PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
Clasificacion 1SO 4823 Tipo 0 Tipo0
Tiempo de mezcla 30" 30"
Tiempo de trabajo * 2'30" 115" 2'30" 115"
Tiempo minimo de permanencia en boca 215" 130" 215" 130"
Capacidad de recuperacion 99,9% 99.9%
Resistencia compresiva 4% 19%
Variacion dimensional tras 24 horas -0,02% -0,02%
Exactitud de reproduccion 25um 25um
Dureza Shore A 50 63
*Medicion realizada a 23 +/- 2°Cy 50 +/- 10% de humedad relativa del aire.
ADVERTENCIAS

Los tiempos indicados arriba estan condicionados por:
- Cambios de temperatura del material, de la habitacion y/o de las manos de la persona durante la mezcla (las temperaturas mas altas
acortan los tiempos indicados, las temperaturas mas bajas los prolongan);

- Cambios de la velocidad y/o la fuerza durante la mezcla;

- Humedad;

Evitar el contacto de la silicona con diques de goma o guantes de latex o componentes de este material. El latex inhibe el endurecimiento
de los polivinilsiloxanos. Lavese bien las manos. Utilice guantes de vinilo/nitrilo.

No confundir las tapas de los envases y utilizar la cucharilla dosificadora prevista para cada pasta. Los envases deberén cerrarse bien
después de su uso.

Después de la toma de impresion, ésta debe lavarse bajo agua corriente para eliminar los restos de saliva y de sangre y secarse cuidado-
samente para asegurar una buena adherencia de la segunda impresion sobre la primera. La impresion puede guardarse sin atenciones
especiales. La impresion podré vaciarse como muy pronto 30 minutos después de haberla retirado de la boca. Se obtienen excelentes
resultados con las escayolas Ortotypo, Kromotypo o Singletypo de la Clase Il o IV de la gama Lascod.

Para su desinfeccion se introduce la impresién durante 5 minutos en una solucién de aldehido glutérico (concentracién: 0,5% - 2%) o
hipoclorito sédico (concentracion: 0,1% - 1%). Enjuagar a continuacion bajo agua corriente.

CUBETA DE IMPRESION

Pueden utilizarse todos los tipos de cubeta de impresion rigidas. Recomendamos utilizar cubetas de impresion del tipo Exploit de Lascod.
OTRAS SILICONAS DISPONIBLES

Para el consultorio: SILAXIL, silicona por condensacion; OKLUREST, silicona por adicién.
Para el laboratorio: ERGASIL, silicona por condensacion; ERGAMIX y XILGUM, siliconas por adicion.
GARANTIA

LASCOD SpA garantiza la calidad de sus productos y se compromete a sustituirlos en caso de detectar defectos de fabricacion dentro del
plazo de caducidad. LASCOD SpA no se hace responsable de darios directos o indirectos, provocados involuntariamente o por un uso
inadecuado del material. Antes de utilizar el producto deberd verificarse su aptitud.



Ghenes Material de impressao de alta preciséo, a base de polivinilsiloxano,
reticulavel por adicéo, indicado para moldagens em medicina dentaria.

w Corresponde & norma IS0 4823. Uso exclusivo em medicina dentéria.

APLICAGOES

Silicone indicado para a técnica de impressao em duas fases, bem como base para a técnica de sandwich.

E possivel galvanizar aimpressdo.

PREPARAGAO

Seque as areas a moldar e mantenha-as livres de novo contacto com humidade. Doseie as duas pastas na relagao de 1:1 com a ajuda

da colher medida (1), e misture bem até obter uma massa de cor uniforme (2). Distribuia a massa assim obtida na moldeira (3) por fim
introduza na cavidade oral (4).

NORMAL FAST
Tempo de trabalho Tempo minimo Tempodetrabalho  Tempo minimo
de presa oral depresaoral
| 730" ‘T’ ‘T" 30"
I
‘ 30" A Tempo de mistura Mde mistura
DADOS TECNICOS PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
Classificagao 150 4823 Typ0 Typ0
Tempo de mistura 30" 30"
Tempo de trabalho * 2'30" 115" 2'30" 115"
Tempo minimo de presa oral 2'15" 130" 2'15" 130"
Recuperagdo eldstica 99,9% 99,9%
Estabilidade a pressdo 4% 19%
Estabilidade dimensional apds 24 horas -0,02% -0,02%
Fidelidade de reprodugéo 25um 25um
Dureza Shore A 50 63
* Medicoes efectuadas a 23 +/- 2°C com 50 +/- 10% de humidade relativa do ar.

PRECAUGOES ESPECIAIS:

Os tempos acima referidos sao influenciados por:

- Alteragdo de temperatura do material, do ambiente, e/ou das méos do operador durante a mistura. (A temperaturas mais altas redu-

zem-se os tempos indicados, a temperaturas mais baixas estes prolongam-se);

- Alteracéo da velocidade e/ou energia utilizada na espatulagao;

- Humidade;

Evite contacto direto ou indireto com luvas, diques de borracha e ldtex ou contendo esse tipo de material. O contacto com o latex inibe o
endurecimento dos polivinis siloxanos. Lave bem as maos. Recomendamos o uso de luvas de vinil/nitrilo.

Nao troque as tampas das respectivas embalagens e utilize unicamente para cada pasta a colher medida correspondente. Feche as emba-
lagens cuidadosamente, apés a utilizagdo. Apds a execugdo da impressao, lave cuidadosamente a mesma, sob dgua corrente de modo a
remover residuos de saliva ou sangue. Seguidamente, seque cuidadosamente a fim de garantir uma boa adeséo do material da segunda
impressdo ao da primeira. A impressao pode ser armazenada sem atender a cuidados especiais. Deixar passar no minimo 30 minutos,
depois de retirar a moldeira da cavidade oral, antes de correr aimpressao a gesso. Resultados excelentes atingem-se com os gessos Orto-
typo, Kromotypo ou Singletypo da classe Il ou IV da gama Lascod.

Para desinfecgao daimpressdo mergulhe-a durante 5 minutos numa solucéo de gluteraldeido (concentragéo: 0,5%- 2%) ou numa solugao
de hipoclorito de sédio (concentragao: 0,1% - 1%). Finalmente enxague sob dgua corrente.

MOLDEIRA

Podem ser utilizadas todos os tipos de moldeira rigida. Recomendamos o uso de moldeiras do tipo Exploit da firma Lascod.

OUTROS SILICONES DISPONIVEIS

Para Consultdrio: SILAXIL silicone para condensagao; OKLUREST silicone para adigao.

Para Laboratério: ERGASIL, silicone para condensagao; ERGAMIX e XILGUM, silicones para adigéo.

GARANTIA

LASCOD SpA garante a qualidade dos seus produtos e efectua a sua substituicdo no caso de surgirem falhas de fabrico, desde que os mes-
mos se encontrem dentro do prazo de validade. A LASCOD SpA nédo se responsabiliza por danos directos ou indirectos, ndo intencionais
ou devido a uso impréprio do material. Antes de se utilizar o material deve-se testar o mesmo quanto a sua aptidao.



G henes Ett precisionsavtrycksmaterial, som baserar sig pa additionspolymerisation @
v av polyvinylsiloxantyp for dentala avtryck. Ar tillverkat i enlighet med IS0 4823.
w Arendast avsett for dentalt bruk.

ANVANDNING

Forsta avtrycketi metoden med dubbelt avtryck och bas for sandwich-tekniken. Avtrycket kan galvaniseras.

FORBEREDNING

Omradet, som skall avbildas, bor vara torrt och skyddat mot att det blir fuktigt. Bagge pastorna doseras i férhallandet 1:1 med hjélp av en

férgad doseringssked (1), pastorna blandas vl tills de fér en jamn farg (2). Avtrycksskeden fylls med den férdiga blandningen (3) och den
forsinimunnen (4).

NORMAL FAST
b id Hérdningstid i munnen Bearbetningstid Hérdningstidimunnen
(minimum) (minimum)
‘ e I e YT o 7
‘ 30" A Blandningstid ‘ 30" A Blandningstid
FYSIKALISK DATA PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
150 4823 Klassificering Typ0 Typ0
Blandningstid 30" 30"
Bearbetningstid * 2'30" 115" 2'30" 115"
Hardningstid i munnen 215" 130" 215" 130"
Aterstallningformaga 999% 99,9%
Tryckhallfasthet 4% 1,9%
Dimensionséndring efter 24 timmar -0,02% -0,02%
Reproduceringsnoggranhet 25um 25um
Hardheti Shore A 50 63
*Matresultaten har erhallits vid 23 +/-2°C och 50 +/- 10% relativ luftfuktighet.

VARNINGAR

Tiderna kan paverkas av foljande faktorer:

- Temperaturvaxlingari materialet, i rummet och/eller av den vérme som dverfors via handerna av den person, som blandar det (vid hogre
temperaturer blir tiderna kortare och vice versa);

- Om blandningstiden éndras och/eller man anvander mera kraft da materialet blandas;

- Fukthalten

Undvika direkt eller indirekt kontakt med latexgummi dammar, handskar eller med komponenter av sadant material. Kontakt med latex

hammar hérdningen av polyvinylsiloxanes. Tvatta handerna noga. Virekommenderar att anvanda vinyl/nitrilhandskar.

Man bér inte forvaxla locken pa burkarna och man bér anvanda den for varje enskild pasta avsedd doseringssked. Efter anvandning bor

burkarna tillslutas val.

Efter av avtrycket &r taget bar det skoljas under rinnande vatten fér att avldgsna saliv- och eventuella blodrester. Dérefter bor det torkas

omsorgsfullt for att man skall uppna en stark adhesion av pastan i sekundaravtrycket. Avtrycket kan utan speciella atgérder lagras. Man

bor gjuta ut avtrycket tidigast efter 30 minuter. Man uppnar excellenta resultat d& man anvander gips sasom Ortotypo, Kromotypo eller

Singletypo av klasserna lll eller IV i Lascod-serien.

Avtrycken kan desinficeras i 5 minuter i en glutaraldehydldsning (koncentration: 0,5% - 2%) eller i en natriumhypokloritlosning (koncen-

tration: 0,1% - 1%). Darefter bor avtrycket skdljas noggrant under rinnande vatten.

AVTRYCKSSKED

Man kan anvanda formstabila avtrycksskedar av alla typer. Vi rekommenderar av anvénda Exploit-skedar av Lascod.

ANDRA TILLGANGLIGA SILIKONER

For kliniken: SILAXIL fukthardande silikon, OKLUREST additionshardande silikon.

For laboratorium: ERGASIL fukthardande silikon, ERGAMIX och XILGUM additionshardande silikon.

GARANTI

LASCOD SpA garanterar kvaliteten pa sina produkter och &r forpliktad attifall ett produktfel upptrader byta ut produkten inom den utsat-

ta sista forbrukningsdatumet. LASCOD SpA ar inte ansvarig for direkta eller indirekta skador, som uppstar genom oavsiktlig eller avsiktlig

felanvandning av materialet. Innan materialet anvénds bér man kontrollera att det lampar sig for éndamalet.



G hen es Vinylpolysiloxan til dentale aftryk med hej praecision. A-afbinding.
v Produktet er i overensstemmelse med IS0 4823. Til professional anvendelse.

ANVENDELSE

Forelgbige aftryk til to-trins putty-wash og basis for sandwichteknikken.

Aftrykket kan galvaniseres.

KLARGORING

Tor de omrader, der skal reproduceres, og serg for, at der ikke kan traenge mere vaeske ind i dem. Udmal de to pastaeri forholdet 1:1 med de
tilsvarende farvede skeer (1). Bland de to komponenter godt for at opna en ensfarvet masse (2). Leeg det blandede materiale i aftryksskeen
(3) og szt den pa pladsi munden (4).

NORMAL FAST
Arbejdstid Minimum intraoral Arbejdstid Minimum intraoral
afbindingstid afbindingstid
| 730" ‘ 715" | ‘T" E
‘ 30" A Blandingstid ‘ 30" A Blandingstid
TEKNISKE DATA PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
150 4823 klassifikation Type0 Type 0
Blandingstid 30" 30"
Arbejdstid * 2'30" 115" 2'30" 115"
Minimum intraoral afbindingstid 215" 130" 215" 130"
Elastisk regeneration 99,9% 99,9%
Kompressionsmodstand 4% 1,9%
Dimensionel andring efter 24 timer -0,02% -0,02%
Detaljereproduktion 25um 25um
Hérdhed Shore A 50 63
*Registreret ved 23 +/-2°C og 50 +/- 10% relativ fugtighed.

ADVARSLER

Ovenstaende tider kan blive pavirket af:

- variationer i temperaturen pa materialet, miljoet og/eller brugerens haender under blandingen (hejere temperaturer vil forkorte og
lavere vil forlaenge dem)

- aendringeri hastighed og/eller anvendt kraft under blandingen

- fugtighed

Undga direkte eller indirekte kontakt med latex-kofferdam, handsker eller med komponenter af sadant materiale. Kontakt med latex

haemmer haerdning af polyvinylsiloxan. Vask haenderne grundigt. Det tilrades at anvende vinyl/nitrilhandsker.

Der mé ikke byttes om pa lagene, og den tilsvarende farvede ske skal anvendes til den respektive pasta. Luk beholderne teet til efter

anvendelse.

Skyl aftrykket under rindende vand for at fjerne spyt og blod. Herefter skal det tarres godt for at sikre optimal adhaesion af wash-aftrykket.

Aftrykket kan opbevares uden szrlige anordninger. Udstab modellen i gips mindst 30 minutter efter den er taget ud af munden.

Der kan opnas optimale resultater med Ortotypo, Kromotypo eller Singletypo klasse Ill eller IV gips fra Lascod.

Ved desinficering skal aftrykket nedsaenkes i 5 minutter i en oplesning af glutaraldehyd (koncentration pa 0,5 - 2 %) eller natriumhyproch-

lorit (koncentration pé 0,1 -1 %). Skyl aftrykket under rindende vand efter desinficeringen.

AFTRYKSSKE

Alle typer stive aftryksskeer kan anvendes. Det anbefales at bruge Lascod Exploit aftryksskeer.

ANDRE TILGANGELIGE SILIKONEMATERIALER

Til klinik: SILAXIL-silikone til kondensering. OKLUREST-silikone til addition.

Til laboratorium: ERGASIL-silikone til kondensering. ERGAMIX- og XILGUM-silikoner til addition.

GARANTI

LASCOD SpA garanterer for kvaliteten af deres produkter og patager sig at udskifte dem, hvis der findes defekter i deres udferelse inden

udlgbsdatoerne. LASCOD SpA er ikke ansvarlig og vil ikke anerkende evt. skade, der opstar som falge af direkte, indirekte, utilsigtet eller

ukorrekt anvendelse af materialet. Kontroller, om produktet er velegnet inden brug.



G henes Winylopolisiloksan do wyciskéw o wysokiej precyzji. Polimeryzacja przez addycje.
v Odpowiada dyrektywie norm IS0 4823. Do uzytku professionalnego.

ZASTOSOWANIA

Pierwszy wycisk w metodzie podwajnego wycisku i podstawa dla techniki Sandwich.

Wycisk moze byc poddany procesom galwanoplastyki.

PRZYGOTOWANIE

Wysuszy¢ miejsca, ktdre nalezy odtworzy¢, nie dopuszczajac do ponownego naptywu ptynéw. Dozowa¢ dwie masy w stosunku 1:1,
postugujac sie odnosnymi kolorowymi tyzkami (1). Ugniatac energicznie dwa komponenty do uzyskania jednolitej, kolorowej masy (2).
Natozyc wymieszana mase natyzke wyciskowa (3) i wlozy¢ do jamy ustnej (4).

NORMAL FAST
Czas pracy Czas minimalny Czas pracy Czas minimalny
przebywania w jamie ustnej przebywania w jamie ustnej
‘ 230" ‘Tﬂ ‘7’ ‘T»‘
‘ 30" A Czas mieszania ‘ 30" A Czas mieszania
DANE TECHNICZNE PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
Klasyfikacja 150 4823 Typ0 Typ0
Czas mieszania 30" 30"
Czas pracy * 2'30" 115" 2'30" 115"
Minimalny czas przebywania w jamie ustnej 215" 130" 215" 130"
Powrét do elastycznosci 99,9% 99,9%
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 4% 1,9%
Zmiany wymiarowe po 24 godzinach -0,02% -0,02%
Odtworzenie detali 25um 25um
Twardos¢ Shore A 50 63
*Pomiar dokonany przy 23 +/-2 °Ci 50 +/- 10% wzglednej wilgoci.
OSTRZEZENIA

Na powyzsze dane moze mie¢ wptyw:
- zmiana temperatury materiatu, srodowiska, jak réwniez praca rak wykonujacego mieszanie (wyzsze temperatury zmniejszaja, tempe-
ratury nizsze zwigkszaja)

- zmiana szybkosci, jak réwniez sita podczas mieszania

- wilgotnos¢

Unikac bezposredniego lub posredniego kontaktu produktu z zaporami, rekawicami lub innymi elementami wykonanymi z lateksu.
Kontakt z lateksem powoduje zahamowanie procesu twardnienia poliwinylosiloksanéw. Doktadnie umyj rece. Wskazane jest uzycie re-
kawiczek winyl/nitrylowych.

Nie nalezy zamienia¢ pokrywek opakowania i postugiwac si, przy kazdej pascie odnoscig kolorowa tyzeczka. Opakowanie po uzyciu
szczelnie zamknac. Nastepnie, nalezy wyptukac wycisk pod biezaca woda w celu wyeliminowania sladdw sliny lub krwi, dobrze osuszy¢,
aby zapewni¢ przyleganie drugiego wycisku do pierwszego. Wycisk moze by¢ przechowywany bez zadnych specjalnych zalecen.Odlew
gipsowy nalezy dokonac po uptywie przynajmniej 30 minut od wyjecia z tyzki wyciskowej. Doskonate rezultaty uzyskuje sie pracujac z
gipsami Ortotypo, Kromotypo lub Singletypo Klasy IIl lub IV, linii Lascod. Co dotyczy dezynfekdji, nalezy zanurzy¢ wycisk na 5 minut w
gluteraldeide (o stezeniu 0,5% - 2%) lub w podchlorynie sodu (o stezeniu 0,1 - 1%). Po dezynfekeji wyptukac wycisk po biezaca woda.
EYZKI WYCISKOWE

Moga by¢ uzywane wszystkie tyzki typu sztywnego. Wskazanym jest postugiwac sie tyzkami wyciskowymi Exploit firmy Lascod.

INNE DOSTEPNE SYLIKONY

Do Gabinetu: SILAXIL silikon kondensacyjny; OKLUREST silikon addycyjny.

Do Labolatorium: ERGASIL silikon kondensacyjny; ERGAMIX i XILGUM, silikony addycyjne.

GWARANCJA

LASCOD SpA gwarantuje jako$¢ swoich produktow i zapewnia wymiane w razie gdyby miaty mie¢ miejsca defekty, wyptywajace z pro-
dukeji w ramach terminéw waznosci. Lascod SpA nie bedzie odpowiedzialny i nie uzna ewentualnych szkéd bezposrednich, posrednich,
wypadkowych lub spowodowanych nie prawidtowym postugiwaniem sie materiatem. Przed uzyciem sprawdzi¢ przydatnos¢ produktu.



Ghenesyl
s

NPUMEHEHUE

BbICOKOTOUHIII CTOMATONOrMYeCKI OTTUCKHOI MaTepuan Ha 0CHOBE

NONMBUHUNCUNOKCAHOB, OTBEPXAAIOLINIACA MO MEXaHM3MY MOAMNPUCOEANHEHNA
(A-cunukoH). CootseTtcTByeT Hopme IS0 4823.

lpenHasHaueH UCKNIUMTENBHO ANA UCMONb30BaHWA B 06nacTi1 CTOMaTonorim.

Mepabiit oTTUCK NPK [ABYX3TanNHOM OTTUCKE U 6a30Bblit cnoit NPV NCNonb30BaHNN METOAA «CIHABUYY .

Bo3moxHa ranbBaHI3aLmA OTTIACKa.
NOAroTOBKA

BbicyLuuTe y4acTKm, C KOTOPbIX GYAET CHMATLCA OTTUCK, Y PEAOTBPATIATE NOBTOPHOE NOMajaHIE Ha HX XUAKOCTI. O6e NacTbl A03Mpy-
10TCA B COOTHOLLEHIM 1:1 PV MOMOLLY LBETHBIX MEPHbIX I0XeK (1) 1 TLLaTeNbHO CMELLMBAIOTCS APYT C APYrOM A0 NOMyYeHINs OBHOPOAHO
OKpaLLeHHoI Maccbl (2). PacpegenuTe 3amelLaHHyt0 Maccy no OTTUCKHO NOXKe (3), a 3aTem BHecuTe ee B NOAOCTb pra (4).

NORMAL FAST
Bpems o6patotku Mun. Bpema Bpems 06paboTku MuH. Bpema
HaXOXK[JEHIUs BO PTy HaXOXK[JEHIs BO PTY
—
‘ 230" ‘ 215" ‘ 115" ‘ 130"
‘ 3 Bpems 3avmelwnsanmsa ‘ 30" A Bpewms 3amewwmBaHna

TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST

Knaccudmkaums UCO 4823 Tun0 Twn0

Bpems 3amelunBatua 30" 30"

Bpems obpaboTkm * 2'30" 115" 2'30" 115"

MuH. BpemA HaxoxaeHus BO pTy 215" 130" 2'15" 130"

BoccTaHoBneHue nocne fedopmauim 99,9% 99,9%

[ledopmauua nog AasneHmem 4% 19%

V13meHeHVe pa3mepoB yepes 24 yaca -0,02% -0,02%

TOYHOCTb BOCNPOV3BEAEHIA fieTanel 25MKM 25MKM

Teeppoctb no LWopy A 50 63

* M3mepeHua npou3sseneHbl npu 23 +/- 2°C v 0THOCUTENbHOM BRaxHOCT 50 +/- 10%.

NPEAYNPEXEHUE

Ha yKkasaHHoe BbilLie BpeMa 06paboTKI 1 BpeMA HaXox/eHus B MONOCTY PTa OKa3blBaloT BANAHIE:

- V3meHeHuA TeMnepaTypbl MaTepUana, MOMeLLEHINA /Ui PyK Moy 3ameLL1BaHN (Mpy Gonee BbICOKIX TeMMepaTypax Bpems CoKpalLja-

€TcA, a Npv bonee HU3KIX - yBENUUMBAETCA);

- /13meHeHve CKopoCTV n/nu cunbl Npu 3amelLnBaHnK;

- BnaxHoctb;

136eralite MPAMOTo WM KOCBEHHOTO KOHTaKTa C NlaTeKCHbIMY Pabbeppamamu, MepyaTkamut A KOMMOHEHTaMV 113 Takoro MaTepuana. Kox-
TaKT C NaTeKcoM 3aMe/NAeT OTBEPXK/AEHIE NONVBIUHUICUNOKCAHOB. TLuaTeNbHO MoiiTe pyku. Mbl pekoMeHAyeM NPUMeHATb BUHUNOBbIE /
HUTPUNOBbIE NEpYaTKiA.

3aKpblBaifTe Kaxyto eMKOCTb CBOeii COBCTBEHHOI KPbILLIKOIA 1 CTIOMb3YiATe AA KaX AV MacTbl MPeAHa3HAYEHHYH AR Hee MEPHYI0 NOX-
Ky. 1n0THO 3aKpbiBaliTe EMKOCTV NOCAE UCNONb30BaHIA. MoCne CHATMA OTTICKA NPOMONTE €ro NPOTOYHON BO/ON ANA YiaNEeHA OCTaTKOB
CIIIOHbI 1 KPOBY 1 TLLIATENbHO BbICYLLINTe €ro, 4ToObl 0becrieynTb XopoLLiee CLieneHIne Mexay 6a3oBbiM v KOPPUTMPYIOLLMM cloaMu. OTTUCK
MOXeT XPaHUTbCA 63 0coBbIX Mep NPeAOCTOPOXHOCTY. OTNMBATL MOIeNb CNeAYeT He paHee, YeM Yepe3 30 MIUHYT Moce U3bATUA OTTUCKA
113 NONoCTI pra. NPEBOCXOAHbIX PE3YNBTATOB MOXHO AOCTYb, MCnonb3ya runcel Ortotypo, Kromotypo unm Singletypo knaccos lll uan IV
nuHun Lascod. [ iesuHdeKLMu CrieflyeT MOMeCTUTb OTTUCK Ha 5 MUHYT B PacTBOP r1yTapanbAeriaa (KoHueHTpauws: 0,5% - 2%) unm ru-
MOX/I0PWAa HaTpuA (KOHLeHTpaLwa: 0,1% - 1%), @ 3aTeM NPOMbITb NOA CTPYedt Bofbl.

OTTUCKHDIE IOXKKN

MoryT npuMeHATLCA NMiobble BIAAbI KECTKMX OTTUCKHbIX NOXeK. Mbl pekoMeHayeM MpuMeHATL NoxKu Tvna Exploit ot Lascod.

NPOYUE CUTUKOHDBI U3 HALErO ACCOPTUMEHTA
[ina 3y60TeXHNYeCcKoro KabuHeTa: KOHAEHCALMOHHbIN cunukoH SILAXIL; agauTneHblit cunmkod OKLUREST.
[ins nabopatopum: KoHAEHCALMOHHbIN cunkoH ERGASIL; aganTueHble cunukotbl ERGAMIX  XILGUM.

TAPAHTUA

LASCOD SpA rapaHTUpyeT KauyeCTBO CBOEII MPOAYKLMM 1 0BA3YeTCA 3aMEHNTb ee B Clyyae 0GHapyeHA NPOU3BOACTBEHHBIX AEPEKTOB B
npegenax cpoka xpaHeHa. LASCOD SpA He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MPAMON M KOCBEHHDIN YLLEPD, MPOU30LLIEALINI CyYaIiHO Un Bed-
CTBYIE HeHaJNIeXalLero UCMoNb30BaHiA MaTepuana. lepep cronb3oBaH1em AaHHOI MPOAYKL ClIelyeT NPOBEPHTb ee Ha NPUTOAHOCTD.



G h e “ es T108p6 UG aKpiBelag uNiko amotumwong and Béon moAuBivihoouloavng @
v Yia 080VTIKG amoTUMWYATA. AVTaMOKPIVETaL OTOV KavoVIopd 10 4823.
w AToKAEIOTIKG yla 08oVTIATPIK ¥pnatponoinan.

EQAPMOTEZ

Mpwro anotinwya yia tn pébodo T Simi amotumwong kai Bdon yla Ty Texvikr sandwich.

To amotumwa eivat Suvatov va yahBavioBei.

MPOETOIMAZIA

Ti¢ Mpog anoTUNWoN MEPLOXES MPEMEL VA OTEYVWOETE Kall VOl PNV EMTPEYETE pial Kawoupla el6por) uypou. Kai Tig Sbo mdateg oe avatoyia 1 mpog 1 pe
T BoriBeta Tou Siokapiou doang (1) Ba mpémet va mApeTe kat MOND KaAd pHeTagh Toug MPENeL va TIG avaplei§eTe HéxPL va TIPOKUPEL Hia OpOIGHOPGA

Xpwpatiopévn pada (2). Tnv avapetyBeioa pala oo Siokdpio amotinwong (3) mpénet va amaoeTe Kat akohoUBwg To SIokdplo 0Tn GTOHATIKR KOMGTNTA
TIPEMEL VO ELOAYETE (4).

NORMAL FAST
Xpévog eme€epyaciag ENdxloToG Xpovog Xpévog EAdxioTOG Xp6vog
TIAPALOVAC 0TO OTOMA eneCepyaoiac  MAPApOVAC 0TO 0TOHA
‘ 230" | 215" | s T 130"
‘ 30" A Xpovogavapegng ‘ 30 Xpovog avapeing
TEXNIKA XAPAKTPHPIZTIKA PUTTY MAAAKIA | PUTTY MAAAKIA | PUTTY ZKAHPH PUTTY ZKAHPH
NORMAL FAST NORMAL FAST
150 4823 Katnyopia Typ0 Typ0
Xpovog avapei§ng 30" 30"
Xpovog eme€epyaoiac * 2'30" 115" 2'30" 115"
ENdx10T0G X pdvog mapapoviig 0To 0Topa 215" 130" 215" 130"
Ikavétnta enavagopdg 99,9% 99,9%
Avtoyr oTnv mieon 4% 1,9%
ANy S100TaoEwy PeTd and 24 WpEg -0,02% -0,02%
AkpiBela Avamapaywyng 25um 25um
TkAnpoTnTa A-UnooTipi§ng 50 63
*paypatoroinon tng pétpnong oe 23 +/- 2°C kat 50 +/- 10% oxeTIkric uypaciag aépa.
OAHTIEZ MPOZOXHE

010 Mavw avagePGHEVOL YOOl Bal EMMPEACTOUV pPéow:
- ANhayéc Beppiokpaaiag Tou UMKOU, Tou XWpou Kal/ (T Tou XEPIOU TOU QTOHOU KATa T Sidpkela Tng avapelgng ( o€ uPnAdTepeg BeppoKpasieg petivo-
VTal o1 avagepOpievol xpdvol, ag Xapn\dtepeg Beppokpaaieq audvovtar);

- ANayéc TG TaxuTnTaG Kau/ &ite Tg S0vapng katé t Sidpkela TG avapedng

- Yypaoia

ATOQUYETE TNV Gpean 1 éupeon emagr pe ENAOTIKOUE AMOPOVWTIPES Kall YavTia amd NTed f je avTikeipieva and To ouyKekpipévo KO, H emagr pe to
re€ epmodiCel tn okAjpuvon Twv mohuBvuloathotaviv. MAéveTe kala Ta yépia oag. Zag ouVIoTOUWE TN XPNOILOONGT YavTIwV Xelpdg amd Bivuhio/vi-
Tpthiou. To kamdki Tou Soyeiou Sev mpénel va Unepdevete Kat yia kaBe maoTa To kaBe opd mpoPhendpevo Siokdpio S6ang va ypnatpomoleite. Oa mpénel
Ta Soyeia PeTd T Xprion Toug va Keivete oA kahd. MeTd amd Tnv amoTumwon ouvioTaTal To amoTUMWHA KATW amd TPEXOUMEVO VPO va kaBapioeTe,
£101 ()OTE TO OGN0 Kal Tt UTOAEIPHATA AfOTOG VOl AMOUAKPUVETE Kal EMPEAWS TO AMOTUMWHC VO GTEYVWOETE, £T01 WOTE Jia KA} GUYKpATon Tng
SelTepnC amoTunwong mvw 6To TPWTo amoTumwa va emteuyBei To amotinwa Hmopei xwpic 1Blaitepeg mpouhdgel va dlatnenBei. To amotimwpa
0 VwpitePO 30 AemTd peTd TV e€aywyr) TOU amd Tn GTopaTIKr KoIATNTA Ba mpémel va XUoETe pe yupo. ESaipeTika amotehéopiata emTtuyyavovTal je
Toug yuoug Ortotypo, Kromotypo €ite Singeltypo g tééng Il eite IV tng ypappri Lascod. To amotumwpia pe akomd T amoAUpaver Tou 5 Aemtd Sidp-
Kela o€ éva Siahupa Moutapahdeidng (cuykévtpwan 0,5%- 2%) eite oe éva Sidhupa Ynoyhwpiddoug (cuykévipwon 0,1%- 1%) Ba mpémel va elodyeTe.
AkoloUBwG kdTw amd TpeyopEvo vepo Ba mpénel va EemUveTe.

AIZKAPIO AMOTYNQZHE

Eivau Suvatdv 6ha ta €idn amé dkapmTa Slokapia anotinweng va xpnaipomoinBoly. Lag GuVIoTOUHE T Xpnolponoinon Twv Slokapiwv amotinwong
Twv TUmwv Exploid tng Lascod.

ANAEZ AIAGEZIMEE ZINIKONEZ

Nalatpeio: SILAXIL athikovn oupmikvwong. OKLUREST athikévn aBpolatikol Tumou.

TNa EpyaaTipto: ERGASIL aihikévn cuumikvwong. ERGAMIX kat XILGUM aihikéveg aBpotaTikou Tumou.

EMTYHIH

LASCOD SpA eyyudrat yia T TOI6TNTa Twv TIPOIGVTWY TNG Kat SEapEVETAN WG OE IEPIMTWON EUPAVIoNG AaBiv KATAOKEUNG EVTOE TG NUEPOHNViag
M€ewg va avTikataoThoet autd Ta mpoidva. LASCOD SpA dev euBivetar yia dpeoeg eite yia épieaeg BAAPe, ot omoieg mpokAiBnkav €ite ampdoexta
€iTe péow akatdMnAng xpriang Tou ukikou. Mpiv amd T xpnaipomoinan Tou mpoidvtog ouviotatat 0 éNeyyoq TG KataMnAGTNTAS Toug,



150 4823 standardina ugundur. Sadece dental profesyoneller tarafindan kullanilabilir.

Ghenesyl, dental 6l¢ti alimlari igin gelistirilmis, katiima tip 6zellikte olan, ‘@
G henesy polivinil siloksan bazli, yiiksek hassasiyetli bir 6I¢i materyalidir.

ENDIKASYONLAR

Sandvic teknigini esas alan, cift 6l¢i ve baz yénteminde ilk él¢ti. Olctiniin galvanize edilmesi miimkiindir.

HAZIRLAMA

Olgtisii alinacak bolgeleri kurutun ve tekrar sivi ile temas etmesini engelleyin. ki pastays, 1:1 karistirma oraninda renkli dozaj kasig (1)
yardimiyla dozajlayin, karisim homojen bir renk alana kadar iyicene birbiriyle kanistirin (2). Elde edilen kanisimi 6l kasigina doldurun ve
ardindan kasigi (3) agizin igine yerlestirin (4).

NORMAL FAST
Calisma stiresi Adizda kalma stiresi, en az Calisma siiresi Agizda kalma
suresi, enaz
| 230" ‘T" ‘T" £
W mwrma siiresi
TEKNIK BILGILER PUTTY SOFT PUTTY SOFT PUTTY HARD PUTTY HARD
NORMAL FAST NORMAL FAST
Siniflandirma: 150 4823 Tip0- (macun kivaminda) Tip0- (macun kivaminda)
Kanistirma siiresi 30" 30"
Calisma silresi * 2'30" 115" 2'30" 115"
Agizda kalma siiresi, en az 215" 130" 215" 130"
Elastik geri donme 99,9% 99,9%
Basing direnci 4% 1,9%
24 saat sonraki boyut degisimi -0,02% -0,02%
Detay hassasiyeti 25um 25um
Sertligi Shore A 50 63
*Qlgtindin, 23 +/- 2°C sicaklikta ve 50 +/- 10% bagil nem ortaminda alinmasi durumunda.

UYARILAR

Yukarida belirtilen stireler asagidaki etkenler tarafindan etkilenmektedir:

- Kanistirma islemi sirasinda materyalin, odanin ve/veya driinle calisan kisinin ellerinin sicakligi degismesi durumunda (daha yiksek
sicakliklar belirtilen stirelerin kisalmasina, daha duistik sicakliklar ise bu siirelerin uzamasina neden olur);

- Kanistirma islemi sirasinda hizin ve/veya uygulanan giiciin dedismesi durumunda;

- Nem;

Lateks lastik hazneler, eldivenler veya bu malzemelerin bilesenleriyle dogrudan veya dolayli temastan kaginin. Lateks ile temas

polivinilsiloksanlarin serlesmesini engeller. Ellerinizi iyice yikayin. Tarafimizca vinil/nitril eldivenlerin kullanimni tavsiye olunur.

Kutulanin kapaklarini birbiriyle karistirmayin ve her pasta icin, dngdriilen dozaj kasigini kullanin. Kutuyu, kullanimdan sonra sikica kapatin.

Tuikurik ve kan kalintilarindan arindinimast icin l¢ti, l¢ti aimindan sonra akan su altinda temizlenmelidir. Ardindan; ikinci 6l¢tintinilk 6lctye

istenen sekilde yapismasini temin edebilmek icin, iyicene kurutulmalidir. Olcii, 6zel saklama kosullan goz 6niinde bulundurmak zorunda

olunmadan saklanabilir. Model, agizdan ¢ikartiimasinin ardindan en erken 30 dakika sonra dékilebilir. Lascod serisinin Ortotypo, Kromotypo

veya Singletypo, siniflilveya IV dental algilariile optimum sonuglar elde edilebilmektedir.

Olcli modelini dezenfekte etmek cin, 5 dakika boyunca gluteraldehit bazli bir soliisyona (konsantrasyon: %0,5 - %2) veya sodyum hipoklorit

soltisyonuna (konsantrasyon: %0,1 - %1) daldirin. Ardindan akan su altinda durulayin.

OLCUKASIGI

Her tiirli rijit 6lcti kagigr kullanilabilir. Biz, Lascod tarafindan tiretilen Exploit tipi l¢U kasiklarnin kullanilmasini tavsiye etmekteyiz.

OLANAKLI BASKA SILIKONLAR

Muayeneler igin: SILAXIL kondansasyon tipi silikon; OKLUREST katilma polimerizasyonundan silikon.

Laboratuvarlar igin: ERGASIL kondansasyon tipi silikon; ERGAMIX ve XILGUM katilma polimerizasyonundan silikon.

GARANTI

LASCOD SpA, iiriinlerinin kalitesi icin garanti vermektedir ve bunlari, son kullanma stireleri dahilinde, bir tiretim hatasiyla karsilasmasi

durumunda yenisiyle degistirmeyi temin etmektedir. LASCOD SpA, materyalin istenmeden veya kullanim amacina aykiri kullanim sonucu

olusan dogrudan veya dolayli hasarlar icin herhangi bir sorumluluk kabul etmemektedir. Uriin kullanilmadan nce, uygun olup olmadigi

konusunda, kontrol edilmelidir.
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